
機型項目 APCI-500QS

伺服馬達(AC) FANUC
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m m 圖名
圖號

適用機型 件 號 數量
材質

張次

備 註切削加工一般公差 (mm)

0.5以上~6(含)以下
6以上~30(含)以下

30以上~120 (含)以下
120以上~315(含)以下
315以上~100 0(含)以下
1000以上~2000 (含)以下

尺寸區分 容許差
±0.0 5
± 0.1
± 0.1 5
± 0.2
± 0.3
± 0.5
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外觀尺寸圖

8
34

35 50 3550

8
34

F A N U C 1 2 iα

360

720 107

160+0.050

109.6±0.01

160+0.050

109.6±0.01

10
9.

6±
0.

01
10

9.
6±

0.
01

60
5

26
8

10
7

70
70

10
2.

5
70

70

10

40

34
14

0
15

2.
5

10
6

15
2.

5

218

110

55

3838

76

20
°

45
°

60

2-M5

φ93

4-M12

φ12x1.4L

螺帽座尺寸圖(1:5)

滑塊鎖固孔剖面圖(1:5)
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蝸輪箱油鏡

蝸輪箱洩油孔
PT1/2

蝸輪箱入油孔
PT1/2

10-M6xP1
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齒輪箱入油孔
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齒輪箱油鏡

齒輪箱洩油孔
PT1/2

7-M6xP1

2-M6xP1

8-PT1/4
A交換鎖緊
B交換吹氣
C轉台鎖緊
D轉台鬆開
EFGH預留


