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外觀圖

型號 CLT-160S
刀數 N 8

中心高 mm 160
齒數比 36 : 1

轉一刀並鎖緊 Sec. 0.363
鎖緊力 N*m 1668

轉最遠刀並鎖緊 Sec. 0.776

油壓壓力 kgf/cm
2 25~30

流量 L/min 20
定位精度 Sec. 2"
重複精度 Sec. 1"

重量(不含刀盤) kgs 250(約)

離合齒外型/型態 mm 250 3 pcs

伺服馬達型號 三菱HF-SP102
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