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備 註切削加工一般公差 (mm)

0 .5以上~6(含)以下
6以上~30(含)以下

30以上~120 (含)以下
120以上~315 (含)以下
315以上~100 0(含)以下
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藕合器孔位尺寸圖
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8-PT1/4
A交換台鎖緊
B轉台鎖緊
C交換吹氣
D轉台鬆開
E藕合器吹氣
FGH藕合器線路
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