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林培愉 090508 NCF-320R

外觀尺寸圖

NCF320R-01-0 1-1
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規格表
盤面直徑 (mm)
垂直中心高 (mm)
平置全高 (mm)
垂直全高 (mm)
貫穿孔徑 (mm)
盤面T型槽 (mm)
底面導塊寬 (mm)

NCF-320R
320
210
240
380
82

H7

H7
14

h7
18
12i

HF-203
伺服馬達型號

FANUC
MITSUBISHI

每分鐘轉述(RPM)(馬達在2000RPM)
最小分割單位 (度)

22.2(馬達2000R.P.M)
1°/5°

1¡¡
2¡¡

重複精度
雙向
單向

(sec.)
剎車扭力

油壓(20kg/cm )
(kg.m) 500

水平放置負載 (kg) 350

垂直放置負載 配圓盤尾座(kg)
無尾座 (kg) 150

300

265






