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審核
繪圖

日期
日期

單位
比例

m m 圖名
品號

適用機型 件 號 數量
材質

張次

備 註切削加工一般公差 (mm)

0.5以上~6(含)以下
6以上~30(含)以下

30以上~120(含)以下
120以上~315(含)以下
315以上~1000(含)以下
1000以上~2000(含)以下

尺寸區分 容許差
±0.05
±0.1
±0.15
±0.2
±0.3
±0.5
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GSA
B-分度鬆開鎖緊信號

5-PT 3/8
A-分度鬆開鎖緊
C-交換鬆開
D-交換緊鎖
E-吹氣孔
F-潤滑油
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原點近接開關

盤面與底座平行度

盤面交換相互差

主軸中心差

最大工件負載

盤面真平度

油壓剎車扭力

重覆精度

旋轉最大切削力

齒數比

最大轉速

最小分割單位
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