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CNC-800R劉進源 081226
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外觀尺寸圖
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規格表 CNC-800R

盤面直徑 (mm)

中心孔徑 (mm)

盤面T型槽寬 (mm)

800

254

20

H7

H7

最小分割單位 (度) 0.001

分割精度 (sec.) 10" (HOP-18000-D90)

重覆精度 4"

剎車扭力 (kg.m)430(空壓5kg/cm )
2 21050(油壓20kg/cm )

(sec.)

(kg)垂直負載 500

伺服馬達

FANUC

規格/型號 齒數比

1:180

每分鐘最大轉速

11.1.(馬達2000R.P.M)22iα


